
SPHINX SPECIAL TOOLS REQUEST

TWIST DRILL

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 

   

Firma   Strasse/Nr.
Company  Street/No.  

Postleitzahl/Ort
ZIP-Code/City  Phone  

Kontaktperson
Contact  Fax  

Datum/Unterschrift
Date/Signature  E-Mail  
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Punta a diametri multipli
Step drill
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Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 

   

Firma   Strasse/Nr.
Company  Street/No.  
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ZIP-Code/City  Phone  

Kontaktperson
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Datum/Unterschrift
Date/Signature  E-Mail  
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Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 

   

Firma   Strasse/Nr.
Company  Street/No.  
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ZIP-Code/City  Phone  

Kontaktperson
Contact  Fax  

Datum/Unterschrift
Date/Signature  E-Mail  
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Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 
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Bohrungsart:
Type of hole:

DRILL REAMER

HIGH PERFORMANCE DRILL

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 
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Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 
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Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:  mit Innenkühlung  mit Innenkühlung  ohne Innenkühlung ohne Innenkühlung
Coolant:  with internal coolant  with internal coolant  without internal coolant without internal coolant

Zu bearbeitender Werkstoff:
Material to be cut:  

 :gnuthcirdienhcS  rechts   rechts   links links
Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

Beschichtung:    keine keine
Coating:  without without

Stückzahl:     Anfrage  Anfrage Bestellung
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Bemerkung:
Remarks: 

   

Firma   Strasse/Nr.
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Postleitzahl/Ort
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Kontaktperson
Contact  Fax  
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Bohrungsart:
Type of hole:

FORM HA

FORM HB

FORM HE

TYPE OF HOLE

D1 =  _______  TOL. =  _______    1  ________

D2 =  _______  TOL. =  _______    2  ________

D3 =  _______  TOL. =  _______

Material to be cut:  

Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

  
Coating:  without without

   
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Remarks: 

   

Company  Street/No.  

ZIP-Code/City  Phone  

Contact  Fax  

Date/Signature  E-Mail  
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Micro drill
Schneidenanzahl:

Bohrungsart:
Type of hole:

Kühlmittelzuführung:
Coolant:
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Material to be cut:  

Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

  
Coating:  without without

   
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Remarks: 
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ZIP-Code/City  Phone  

Contact  Fax  

Date/Signature  E-Mail  
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Micro drill
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L1 =  ________  L3 =  _________

L2 =  ________  L4 =  _________

BASED ON CURRENT SPHINX ART. # ___________________________________________________________________

COOLANT:      WITH INTERNAL COOLANT     WITHOUT INTERNAL COOLANT

MATERIAL TO BE CUT:  _______________________________________________________________________________

DIRECTION OF CUTTING:     RIGHT HAND      LEFT HAND

COATING:  ____________________________________________________________________________      WITHOUT

QUANTITY:  ________________________  REQUIRED DELIVERY TIME:  _______ WEEKS

MACHINE INFO (MAKE, MODEL, TOOL HOLDER):

REMARKS: 

CONTACT INFORMATION
NAME:  ________________________________________  COMPANY:  ________________________________________

ADDRESS:  __________________________________________________________________________________________

CITY:  __________________________________________  STATE:  ___________  ZIP:  __________________________

EMAIL:  _________________________________  PHONE:  _____________________  FAX:  ______________________

 INCH     MM

HOLE INFORMATION

Material to be cut:  

Direction of cutting:  right hand   right hand   left hand left hand

  
Coating:  without without

   
Quantity:       Enquiry  Enquiry  Order Order

Remarks: 

   

Company  Street/No.  
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BIG DAISHOWA Inc. 
2600 Huntington Blvd | Hoffman Estates, IL 60192 | P: (224) 770-2999 | F: (224) 770-2997 | bigdaishowa@us.bigdaishowa.com | bigdaishowa.com

https://www.bigdaishowa.com
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